
重轮救助1号
锚泊、系泊设备
技术协议
船  东 ：重庆市客轮有限公司               代表：                   

船  厂 ：重庆中江船业有限公司             代表：                  

供  货 ：                                 代表：                 
锚泊、系泊设备技术协议书
一、总则

由重庆中江船舶工程技术中心设计，重庆中江船业有限公司建造的“重轮救助1号”，与                          公司就锚泊、系泊设备的订货，经过友好协商，达成如下技术协议，本技术协议一式三份，船东、船厂、供货商各一份。

二、技术要求

1、锚链及附件按GB/T 549-2008标准制造，应符合中国船级社《钢质内河船舶建造规范》2016及2016年第一次变更通告和2019修改通报的有关要求。

2、锚链涂漆和标志按GB/T 553-2012标准进行。

3、霍尔锚按GB/T 546-1997标准生产验收，并取得船检证书，同时应符合GB/T 548-1996《锚技术条件》的有关要求。

4、船舶舾装件应满足中国船级社《钢质内河船舶建造规范》2016及2016年第一次变更通告和2019修改通报的相关要求。
三、质量验收

1、制造厂产品出厂前应按有关规范和标准做拉力试验，制造厂应提前通知甲方及有关单位参加。

2、出厂验收规则分别按GB/T546-1997、GB/T548-1996、GB/T549-2008要求。
3、系泊设备应按相关规范、标准的要求进行验收。
四、证书：

1、产品出厂应向甲方提交该批产品的船检证书。每节锚链和每只附件应具有明显的船检钢印标识。

2、制造厂应向甲方提交锚链及附件的材质报告，包括材质化学成分和机构性能报告（包括拉力试验报告）。

3、产品经甲方验收合格后方能发货，并同时提交质量检验报告和本产品合格证书。

五、技术服务

1、锚链安装交验时及甲方交船后一年的保修期内，根据甲方的需要，制造厂应提供有效的、及时的现场服务和保修服务。

2、制造厂在交船后的保修期内，若出现由于锚与锚链制造质量或材料等方面的原因而引起的一切损坏、损失，制造厂应无偿进行现场更换和相应赔偿。

六、生效

本协议作为合同附件，并与订货合同同时生效。

七、附件
	“重轮救助1号”锚泊、系泊设备清单

	序号
	名称
	规格、型号
	数量
	参照标准
	备注(持证)

	1
	霍尔锚（首锚）
	C1020
	1
	GB/T546-1997
	带配套锚卸扣a13一只。

	2
	有档焊接锚链
	AM2-φ26
	165m
	GB/T549-2008
	需船检证书,按配套规则配末端卸扣1只、肯特卸扣6只、转环1只等附件，另配备肯特卸扣2个，末端卸扣1个作为备用。

	3
	铸钢闸刀掣链器
	26～28
	1
	GB*286-1984
	需船检证书

	4
	导链滚轮
	28   
	1
	CB/T290-1995
	需船检证书

	5
	锚链舱眼环
	28～31
	1
	CB807-1975
	需船检证书

	6
	简易弃锚器
	28～31
	1
	CB531-1966
	需船检证书

	7
	导缆孔
	A200×130
	25
	CB34-2007
	需船检证书

	8
	导缆钳
	D380-140
	3
	CB/T4323-2013
	需船检证书
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