
重轮救助1号
150KN电动绞车
技 术 协 议 书

船东：重庆市客轮有限公司         代表                   
船厂：重庆中江船业有限公司       代表               

供货：                           代表               
1. 概述
1.1. 主题内容
本技术协议书规定了150kN电动绞车的适用范围、设备组成、技术性能、环境条件、设计制造质量、试验项目、运输要求及技术服务等内容。
1.2. 适用范围
本技术协议书适用于150kN电动绞车的设计、制造、试验、验收和交付，是设备订货合同的附件。
2. 引用标准
《钢质内河船舶建造规范》（2016）及2019修改通报；
《内河船舶法定检验技术规则》（2019）
《材料与焊接规范》（2018）；
《内河船舶入级规则》（2018）
系泊绞车》（GB/T 4446-1995）。
企业标准的要求
并提供CCS（或ZC）非入级船检证书。

3. 环境要求
空气温度：-10℃~45℃
最大相对湿度：90%

船舶正常航行中产生的运动、振动、倾斜、摇摆以及波浪冲击等引起的额外

载荷；潮湿空气、盐雾、油雾和霉菌。
4. 设备描述

4.1   结构组成
本绞车为卧式，主要由电机、行星减速机、开式齿轮、基座、墙架、卷筒等组成。

电动机经减速机后驱动小齿轮，小齿轮驱动大齿轮带动主轴驱动卷筒转动，使卷筒收、放钢索。卷筒上有带式刹车。绞车为下出绳。

4.2   主要技术参数

	卷筒负载
	150kN（第三层）

	额定系缆速度
	8m/min（第三层）

	支持负载
	450kN（第三层）

	钢索直径
	Ф26mm

	容绳量
	100m

	钢索卷绕层数
	5层

	电动机
	型号
	YZ225S-4/8/16-H

	
	功率
	30/30/14.5kW

	
	电制
	380V/50Hz/3P

	
	转速
	1410/680/336r/min

	
	防护等级
	IP56

	
	工作制
	10/30/5min


4.3  电控系统

      电控系统包括：主令和电控箱。

       电控箱防护等级IP44.

主令防护等级为IP56。

5. 供货范围

	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	150kN电动绞车
	1台左机/每船
1台右机/每船
	绞车本体2套，左右对称

	
	
	
	电控箱2套

	
	
	
	主令2套

	
	
	
	均需单独提供CCS船检证书

	
	
	
	


6. 供图范围
	序号
	图纸名称
	确认图
	工作图
	完工图
	备注

	1
	总图
	√
	√
	√
	

	2
	电气原理图及接线图
	√
	√
	√
	

	3
	电控箱外形图
	√
	√
	√
	

	4
	使用说明书
	√
	√
	√
	

	5
	装箱清单
	
	
	√
	

	6
	电机合格证及其随机资料
	
	
	√
	

	7
	产品合格证
	
	
	√
	

	8
	CCS船检证书
	
	
	√
	


7. 设计与制造
设备中使用的元器件和材料符合船用要求、国家标准和质量控制要求，不得使用有毒品和有毒配方。采购产品应符合产品本身的技术标准，并有合格证书及质保书，需要船检的要有船检证书。
钢结构件整体表面喷砂处理，符合ISO标准：Sa2.5级，2度底漆1-2度面漆，总漆膜厚度不低于80μm。颜色由船东指定。

8. 试验验收
产品在出厂试验时，供方须提前一周通知买方，根据产品试验大纲现场验收，船检合格后提供合格证书。
交货时参照《船舶设备包装、装卸、运输、储存、安装、防护暂行规定》执行。
9. 保修及售后服务

设备安装阶段免费提供现场技术服务。

船厂交船后保修12个月，如有质量问题8小时内答复，24小时内到达服务现场。

在质保期内非人为损坏情况下，确因产品质量问题造成的故障，提供免费维修服务，更换故障单元或部件。

在质保期外的，提供有偿维修服务。
10. 本技术协议书未尽事宜由订货方、供货方通过协商解决。
