重轮救助1号
50KN.m摆缸式电动液压舵机

技 术 协 议

船东：重庆市客轮有限公司                      代表：                

船厂：重庆中江船业有限公司                    代表：            

供货：                                        代表：                      

由重庆中江船舶工程技术中心设计，中江船业有限公司建造的“重轮救助1号”， 拟选
用                     公司提供的船用舵机，经协商后达成如下协议，本协议将作为该承造厂订货合同的技术依据，为订货合同不可分割的一部分，并与订货合同同时生效。
1、所依据的标准和规范:

《钢质内河船舶建造规范》（2016）及变更通告及2019修改通报；
《内河船舶法定检验技术规则》（2019）
《材料与焊接规范》（2018）；
《内河船舶入级规则》（2018）
企业标准的要求
并提供CCS（或ZC）非入级船检证书。

2、环境条件

环境温度：45℃          江水温度：25℃

绝对大气压力：0.1Mpa    相对温度：60 %

纵倾/横倾：5°/10°   

3、主要技术性能和技术参数

1） 公称扭矩：                            50kN.m
2） 转舵时间：                            ≤12S/从一舷35°到另一舷30°

3） 转舵角度/极限角度：                  ±35°/±36.5°

4） 电限位：                             ±35.5°  机械限位 ±36.5°
5） 舵数：                               双舵

6） 推舵装置形式：                       摆缸式

7） 工作压力/设计压力：                  8.7Mpa/10.9Mpa
8）交流电动机型号：Y132S-4-HB3            

功率：5.5kW  电压：AC  380V       频率：50HZ

转速：1440r/min                    数量：2台

9） 直流动力柜电机型号：Z2C-51       

功率：5.5kW    电压：DC  220V    频率：50HZ

转速：1500r/min                    数量：1台

10）油泵型号：40SCY14-1B

             数量：3台
             排量：25ml/r                       额定工作压力：31.5MPa

11）舵机操纵系统：（散件）

12）控制形式：电磁换向阀/手轮换向

13）舵机推荐用油使用液压油（L-HV46）

4、其它技术要求

1）舵机的油漆色标由船东以书面形式通知供货方或以供货方常规标准。

2）边舵柄处舵杆孔直径120mm（粗加工至直径116mm），精加工由船厂负责加工，边舵柄厚160mm，双舵中心距2×3000mm。

3）动力电源接口：交流：三相 AC380V，50HZ；交流电机为功率5.5kW×2；直流：DC220V 电机功率：5.5KW；电液阀电压为DC24V 。
4）报警点接口：失电、过载、断相、低油压、控制电源失效、油箱低液位。提供交流舵机的运行指示接口（无源开关量，运行时闭合）。

操舵功能: 在驾驶室、机舱可对舵机进行独立控制；

5）报警功能：具有提供报警信号驾驶室/（机舱壁挂式）。 

6）系统配两套交流电动油泵机组，互为备用，运行机组故障时，另一机组自动启动，保证舵机正常运行。舵机应急操纵通过直流电动油泵组实现。
7）操纵手柄为不锈钢，圆形。

8）备件按卖方常规供货  

9）过滤器安全阀：安全阀的作用是防止过滤器液压元件被损坏，当压差为0.35MPa时阀被打开，这时液压油的一部分不通过过滤元件直接到达出口。
10）液位开关：油箱液压油低液位时报警。

11）舵机应保证有应急舵，特别是在100%负荷条件下更应满足有应急舵。
5、供货范围

5.1供货要求

1）推舵装置、交流电机泵组及动力柜、油箱、电控设备、油路集成块、舵角发讯器、仪表、阀件、机舱报警箱、舵机舱操舵箱、电机起动箱、舵机舱操舵箱、操舵台等配齐。

2）舵杆中心距 8000mm,拉杆由舵机厂提供。 

3）键槽由船厂加工，舵柄孔由船厂精加工。供货时，舵柄孔应留足精加工余量。 

4）提供ZC/CCS非入级证书，随机附件、仪表、专用工具、备件和技术文件配齐。

5）该设备产品，包括附件上配带的密封填料、垫片、刹车带等均不能够含有任何石棉成分，同时应提供相应的化验报告。

6）设备所有需要船厂连接的接口（接口标准应使符合GB和CB的要求标准，包括法兰、螺纹、索节等等），应由厂家提供相应的连接件（包括配对法兰、配对焊接式螺纹接头、软管带配对焊接式索节、连接软管、垫片、垫圈等等），满足设备或系统的使用要求，并有标牌注明接口的作用。
5.2机械部分
	序号
	内容
	数量
	备注

	1
	推舵机构（主要含下列部件）
	1
	

	1.1
	舵柄
	2
	

	1.2
	油缸
	2
	

	1.3
	公共底座
	2
	

	1.4
	软管
	4
	

	1.5
	拉杆（拉杆接头）
	2
	

	1.6
	机械舵角指示刻度板
	1
	

	2
	交流动力柜（主要含下列部件）
	2
	

	2.1
	油箱体
	2
	

	2.2
	液位开关
	2
	

	2.3
	回油滤器
	2
	

	2.4
	交流电机泵组
	2
	

	2.5
	电液换向阀组
	2
	

	3
	直流动力柜（主要含下列部件）
	1
	

	3.1
	油箱体
	1
	

	3.2
	液位开关（黎明液压）
	1
	

	3.3
	回油滤器
	1
	

	3.4
	直流电机泵组
	1
	

	3.5
	机舱阀组
	1
	

	4
	舵机电器
	1
	

	4.1
	泵组启动箱
	2
	IP 22

	4.2
	舵机操舵报警箱（含舵角指示器）
	2
	IP 22

	4.3
	直流启动箱
	1
	IP 22

	4.4
	架控台散件
	1
	

	5
	外部接口用配对法兰或管接头
	1
	

	6
	液压油（L-HV46）
	0
	　

	7
	设备间管系和电缆
	0
	　


5.3 电气部分

1）驾驶室舵机操纵台（散件，含舵角指示器，    1套一发双收）1台/船

2）舵角发讯器(配连接杆)                       1套/船  （1套一发双收）

3）舵角指示器（配AC220V，DC24V电源盒）    1套/船

   其中一只装于操纵台，一只装于简操箱

4）机舱报警箱（壁挂式）                      1台/船   

5）延升报警板（嵌入式，安装于驾驶室）        1台/船 
6）交泵组启动箱                              2台/船

7) 直泵组启动箱                              1台/船

8）外接报警型号，均为无源开关量。断开报警。

5.5备品备件（含电气备件）

	1
	O型圈（30*3.5）
	10

	2
	O型圈（22*2.1）
	10

	3
	O型圈（20*2.1）
	10

	4
	组合垫圈φ14、φ22、φ27、
	各5


6、资料的提供：

1）认可资料
订货合同生效后，供货方应在本协议签订后7个工作日内将提供认可图纸（包括CAD图纸）各3套发给船东、船厂，船厂在收到认可图7个工作日内将认可意见反馈给供货方, 供货方在得到认可意见一周内给船厂提供3套工作图，产品出厂应严格按工作图检验。
认可资料包括：                                      2套

a、液压原理图                                       2套

b、外型尺寸图和安装尺寸图                           2套
c、电器原理图和外部接线图                           2套

2）随机资料：

a、使用说明书                                       2套

b、液压原理图                                       2套

c、外型尺寸图和安装尺寸图                           2套

d、备件清单                                         2套

e、电动机合格证书                                   2份

f、舵机本体、电机、启动箱等CCS或ZC非入级船检证书  1份正本，二份副本

g、舵机的合格证书                                   1份

h、装箱清单                                         1份

i、铭牌                                              1个

j、电器原理图和外部接线图                            2套

7、质量保证及售后服务。

1）出厂检验：设备出厂前，应提前一周通知船东、船厂到厂验收。承制方负责编制设备出厂质量检验大纲，承接方质检部门负责产品检验。产品合格后，提交检验。设备合格并出具合格证书，方可出厂.

2)系泊、航行试验：卖方在船舶系泊、航行试验时应派员参与该设备的调试和交验。
3）船舶交船出厂（船舶竣工验收）后12个月内，如出现设计或制造质量问题，供货方在接到通知后4小时内答复，12小时内到达现场进行处里。如有质量问题，供货方应免费提供上船服务并更换零部件。供货方应对产品提供终身服务。

8、其它事项

本技术协议未尽事宜，各方通过友好协商解决。
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