
重轮救助1号
5t-8m液压起重机

技 术 协 议 书

船东：重庆市客轮有限公司            代表             
船厂：重庆中江船业有限公司          代表            
供货：                              代表            
1. 概述
1.1. 主题内容
本技术协议书规定了5t-8m液压起重机的适用范围、设备组成、技术性能、环境条件、设计制造质量、试验验收、保修及售后服务等内容。
1.2. 适用范围
本技术协议书适用于5t-8m液压起重机的设计、制造、试验、验收和交付，是设备订货合同的附件。

本设备适用于  重轮救助1号   船在港区进行起重作业。
2. 引用标准
《钢质内河船舶建造规范》（2016）及2019修改通报；
《内河船舶法定检验技术规则》（2019）
《材料与焊接规范》（2018）；
《内河船舶入级规则》（2018）
企业标准的要求
并提供CCS（或ZC）非入级船检证书。

3. 环境要求
空气温度：-10℃~45℃
最大相对湿度：90%

船舶正常航行中产生的运动、振动、倾斜、摇摆以及波浪冲击等引起的额外载荷；潮湿空气、盐雾、油雾和霉菌。

4. 设备描述
4.1适用范围

   本起重机安装在船上，适用于标准作业工况，作业于港区或遮蔽水域，吊运杂物及生活用品之用。

4.2结构组成
    本机动作由起升、回转、变幅执行机构实现。

    本机结构分为基座装置、回转装置、吊臂装置和起升绞车四大部分。

    基座装置由基座和两个单面启闭风雨密舱口盖组成，和船体底座用螺栓连接。

    回转基座和油箱为二合一的箱式结构，结构紧凑，体积小。

    吊臂为箱式结构。动力由一台电动机通过联轴器驱动一台油泵供给，通过液压系统传递到执行机构。油泵和电机固定在回转基座上。

    起升绞车安装在回转基座上，由液压马达驱动，经高强度的行星齿轮减速箱带动卷筒上所绕钢丝绳完成货物的升降。

    回转通过液压马达驱动回转减速机来实现。

变幅动作由油缸伸出和缩回实现。

吊机的各个动作通过操纵多路阀进行控制。工作压力由多路阀中的安全阀调定。

 4.3系统安全
    所有动作均带有“自动保护装置”。该装置同主动力系统控制油路无关，一旦某种原因失去动力或压力，所有动作将自动停止并锁止，以保证吊机系统及人员的安全。

    多路阀内安装有安全阀，实现所有动作的过载保护。

    起升及回转机构在液压传动装置内有自动制动装置。

    变幅油缸上装有平衡阀，变幅限位由油缸内部机械限位实现。

    起升限位由绞车液压系统内的安全阀保护。

    回转限位由液压单向行程阀实现，即回转至极限角度时，行程阀工作，切断油路，停止回转。回转限位根据客户需要选配。

    电动机设短路和过电流保护装置。

    应急释放：当起吊货物液压泵组突然出现故障时，而货物吊在半空中，可用手动泵进行应急释放。具体操作为，操纵多路换向阀手柄处于下放或就位方向，往复摇动手动泵即可。

    紧急切断：当液压元件出现故障，系统操作失灵时，可通过控制手柄使系统卸荷切断油路，所有动作停止，以保证安全。

 4.4吊机的操纵

    回转基座旁设有带登乘梯的操纵平台，平台上设有起升、回转、变幅和急停的操纵手柄。

4.5 主要技术参数
安全工作负载：     50kN

吊钩行程：         18m

额定起升速度：  
  ~12 m/min

回转速度：         0.6r/min

回转角度：         ＜360°(带限位)

工作半径：         2-8m

变幅时间：         ~60s
    允许船舶倾斜角度   横倾≤5°  纵倾≤2°

     1）电机
型号：             Y180L-4-H
功率：             22kW

电制：             AC380V/50Hz/3P
防护等级：
      IP44
绝缘等级：

  F级

     2）电控箱：

        型式：             壁挂式
防护等级：

   IP56
绝缘等级：

   F级

     3）整机重量：         ～6.8t（含机体、泵站及电控）

5. 主要零部件品牌

	序号
	零部件名称
	材料或品牌
	备注

	1
	电机
	德州恒力或同等
	提供CCS船检证书

	2
	电气控制元件
	施耐德或同等
	

	3
	主要液压阀件
	国产优质
	

	4
	液压油缸
	国产优质
	

	5
	回转减速机
	国产优质
	

	6
	油泵
	江苏恒源或国产同等
	提供CCS船检证书


6. 主要零部件材质

	序号
	零部件名称
	材质牌号
	备注

	1
	基座
	CCS-AH36
	热轧

	2
	吊臂
	CCS-AH36
	热轧

	3
	起升绞车支架及卷筒
	CCS-AH36
	热轧

	4
	销轴
	40Cr
	调质处理

	5
	衬套
	ZCuAl10Fe3
	

	6
	液压管
	20#无缝钢管
	


7. 供货范围
	序号
	产品名称
	部件名称
	数量
	备注

	1
	5t-8m液压起重机
	本体（泵站内置）
	1台 /船
	提供CCS船检证书

	
	
	电控箱
	1套 /船
	


注：左右机型在认可图中确定。

8. 图纸资料

	序号
	图纸名称
	确认图
	工作图
	完工图
	备注

	1
	总图（含外形尺寸及安装尺寸，与船体连接的基座安装图）
	√
	√
	√
	

	2
	液压原理图
	√
	√
	√
	

	3
	电气原理图及接线图
	√
	√
	√
	

	4
	电控箱外形图
	√
	√
	√
	

	5
	使用维护说明书
	
	√
	√
	

	6
	备件清单（见附件）
	
	√
	√
	

	7
	装箱清单
	
	
	√
	

	8
	电机合格证及其随机资料
	
	
	√
	

	9
	CCS船用产品证书
	
	
	√
	

	10
	产品合格证
	
	
	√
	


9. 设计与制造
设备中使用的元器件和材料符合船用要求、国家标准和质量控制要求。采购产品有合格证书及质保书，需要船检的要有船检证书。
具体颜色在提交认可图时确认。

10. 试验验收
船厂和船东参加设备出厂试验，验收合格并出具合格证和船检合格证后方可出厂。 
产品在出厂试验时，供方须提前一周通知船厂、船东，根据产品试验大纲现场验收，船检合格后提供合格证书和CCS船用产品证书。

本设备发货前应包装好，装箱清单、备件、外购件合格证书等随机资料随车发送。

11. 保修及售后服务

船厂交船后保修12个月或货品交出后保修18个月，以先到为准。

如有质量问题8小时内答复，24小时内到达服务现场。

在质保期内非人为损坏情况下，确因产品质量问题造成的故障，供货方提供免费维修服务，更换故障单元或部件。

在质保期外的，提供有偿维修服务。
12. 本技术协议书未尽事宜由订货方、供货方通过协商解决。

