
重轮救助1号
轴舵系机加工
技 术 协 议

船东：重庆市客轮有限公司                   代表：               
船厂：重庆中江船业有限公司                   代表：            

供货：                                      代表：               
由重庆中江船舶工程技术中心设计，中江船业有限公司建造的“重轮救助1号”，拟
选用                      公司加工轴舵系。本规格书各方代表共同协商签字后有效，本规格书与订货合同同时生效。

一、所依据的标准和规范：

《钢质内河船舶建造规范》（2016）及2019修改通报；
《内河船舶法定检验技术规则》（2019）；
《材料与焊接规范》（2018）；
《内河船舶入级规则》（2018）
企业标准的要求，并提供CCS（或ZC）非入级船检证书。

二、前提条件和基本要求

 2.1. 有制造轴舵系的业绩；

 2.2. 产品的加工、制造、试验应符合船检规范和相关要求；

 2.3. 乙方（指制造商，下同）按照甲方（指重庆中江船业有限公司，下同）提供的ZC退审图及审核意见书加工生产，如因生产需要修改图纸时应及时联系甲方并征得甲方同意(书面通知)；

 2.4. 对于乙方提供的零件图及修改意见,甲方须在3个工作日内作出答复；
2.5. 乙方提供的产品及配件须符合商务合同及本技术协议要求；

 2.6. 乙方按本协议向甲方提供轴舵系配套产品的认可图和完工图(产品名录以*加注,详见轴舵系配套产品技术协议)；

 2.7. 产品验收:产品出厂发货前7天,乙方通知甲方参加产品试验或验收,并同时交付检查验收资料.甲方在试验前5天内答复是否派员参加试验或验收,若甲方不派员验收,则以船检检验为准；

 2.8. 需要拂配的零部件,需向船检、甲方报验拂配质量，并取得检验认可，提前5天通知甲方报验，若甲方不派员验收,则以船检检验为准；

 2.9. 设备应进行可靠的包装,以防止运输及雨雾对设备的影响（包括外观油漆）。

 三、提供资料

 乙方提供设备的ZC船检证书、产品合格证、装箱清单和产品完工图等技术资料。

 四、加工及供货范围

 4.1. 艉轴

 4.1.1. 乙方提供前后密封装置及前后轴承，乙方根据甲方提供的图纸成套加工轴系（艉轴、艉管技术要求按审批图说明及审图意见书进行加工）；

 4.1.2. 螺旋桨、导流帽由甲方提供，乙方应按《艉轴艉管装置图》所示的尺寸和技术要求拂配螺旋桨和可拆联轴节与艉轴的配合面并交ZC检验合格，螺旋桨的拂合余量由乙方通过船厂协调向螺旋桨生产方提出要求。

 4.1.3. 艉轴经船检、船东、船厂验收合格后，组装妥运至船厂；

 4.1.4. 乙方提供轴系（中间轴与齿轮箱连接）钻模供齿轮箱钻孔;

 4.2. 舵系

 4.2.1. 本船采用流线型襟翼舵。舵系加工方应根据技术中心提供的退审图及审图意见书作为依据制作加工全套舵装置。如因生产需要修改图纸时，需经技术中心同意，并取得船检认可，否则由此造成的不良后果由乙方全部承担。
 4.2.2． 舵系经船检、船东、船厂验收合格后，组装妥运至船厂；

 4.3. 供货范围和交货状态：

 4.3.1.   轴系产品供货清单如下：
           数量/船
	         序号
	名       称
	图号/标准代号
	规格、尺寸
	材     料
	数量
	备    注

	1
	螺旋桨键
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	

	2
	前后轴承外壳
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	

	3
	艉轴
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	船检证书

	4
	艉管
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	船检证书

	5
	可拆联轴节
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	船检证书

	6
	前端螺母
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	

	7
	止动板
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	

	8
	中间轴
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	船检证书

	9
	可拆联轴螺栓
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	16
	

	10
	齿箱法兰螺栓
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	16
	

	11
	密封装置及轴承
	130JQ/CS49
	
	
	2套
	船检证书

	12
	轴系制动器
	JZ140
	
	
	2套
	船检证书

	13
	中间轴承
	JT/T259-140
	
	
	2套
	船检证书

	14
	隔舱填料函
	JT4174-C130
	
	
	2套
	船检证书

	说明
	1，本表所列零部件数量为壹条船所需数量，其完整性应以报审图为依据。

2，其中第11－14项为代购产品，生产厂商为江苏东台船用配件有限公司。
3，轴系制动器带行程开关，用于刹车指示。


 4.3. 2  舵系产品供货清单如下：

	序号
	名       称
	图号/标准代号
	规格、尺寸
	材     料
	数 量
	备      注

	1
	主舵叶
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	船检证书

	2
	副舵叶
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	船检证书

	3
	主舵杆
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	船检证书

	4
	副舵杆
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	船检证书

	5
	副舵销
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	船检证书

	6
	平键
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	4
	

	7
	上舵承
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	船检证书

	8
	水密下舵承
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	船检证书

	9
	舵杆套筒
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	

	10
	吊环螺钉
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	

	11
	密封圈
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	

	12
	放水塞
	以图纸为准
	以图纸为准
	以图纸为准
	2
	

	
	
	
	
	
	
	

	说明
	    本表所示为主要零件数量，具体舵零件的规格及数量以盖章图为准。


    4.4. 轴舵系加工件工艺要求

    4.4.1. 轴舵系锻、铸件材料的化学成份、力学性能应满足CCS《材料与焊接规范》（2018）的的要求。材料粗加工前应无缩孔、缩松和裂纹等缺陷；

    4.4.2. 轴舵系精加工后交货；

    4.4.3. 具体要求见甲方提供图纸；

    4.4.4. 尾轴、舵杆在粗加工后，应进行时效处理以消除内应力，进行超声波探伤；

    4.4.5. 甲方提供主舵柄，乙方根据甲方舵柄配合加工舵柄和舵杆。

    五、质量保证及服务

    5.1. 甲方在实船装配过程中，乙方应积极配合，及时提供技术指导，见商务合同；

产品质保期为船厂交船后12个月,若系产品制造质量原因，乙方应免费维修及更换，具体见商务合同；

    5.2. 产品证书应有无石棉申明，在产品交付船厂后一月内提供产品证书；

   5.3. 订货范围内容如有变化，双方签字确认生效。协议签字方各一份，未尽事宜由双方友好协商解决。
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